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TRANSLATION 

1 Covering element consisting of a tile (14) and a support layer (16; iocated on tts underside 
(17), characterized in that the support layer (16). which is made of a poiycondensation or 
polyaddition plastic material, is bonded to a surface on the underside of the tile 

2 Covering element according to claim 1 characterized in that a foamed poiyurethane mate- 
rial, preferably a curable integral foam, is used as the polyaddition clast.c material 

3 Covering element according to claims 1 or 2. characterized in that the support layer (16) is a 
closed outer skin, preferably having closed cells 

4. Covering element according to one of the foregoing claims, characterized in that the support 
layer is compressed. 

5 Covering element according to one of the foregoing claims, characterized in that the support 
layer (16) covers the entire underside (17) of the tile (14) and that <t is slightly retracted next 
to the outer edges (19) of the tile (14). 

6. Covering element according to one of the foregoing claims, characterized in that burls (22. 
26) are present on the underside (1 7) of the support layers so as to form cavities. 

7. Device according to one of the foregoing claims, characterized in that the linear expansion 
coefficient of the support layer (16) is matched to that of the tile (14 ) 

8. Covering element according to one of the foregoing claims, characterized in that the support 
layer (16) has a foam weight of 500 to 1000 g/l. 

9. Covering element according to one of the foregoing claims, characterized in that the tile is 
made of ceramic materia!. 

10. Covering element according to claim 1, characterized in that the support layer (16) has a 
burl (26) at each of the corners of the tile (14). in which burl there is a s!it (27) for the pur- 
pose of taking up a connecting element (28). 

11. Covering element according to claim 10, characterized in that the plate-shaped connecting 
element (28) is a square that is planar on its underside (32) and has cross-shaped joints 
(31) on its top side (28). 

12. Covering element according to claims 10 or 1 1, characterized in that the base of the slit (27) 
runs diagonally across the corner region (23) and that the depth of the slit, as seen from the 
corner, comprises one half of the edge length of the connecting element (28). 

13 Covering element according to claims 10 or 12, characterized in that the connecting element 
(28) is iocatable in the slit (27) so that, on the one hand, the cross-shaped joint (31) points 
toward the visible side of the tile (14) so that it forms a joint between tiles (14) and. on the 
other hand, so that it points toward the support of the tile (14) so that the tiles (14) are flush 
fitted next to each other 

14 Process for producing a covering element (11) consisting of a tile (14) and a support layer 
(16) located on the underside (17) of the tile (14), characterized in that the top side (18) of a 
tile (14) is placed in the bottom half (42) of a tool (41 ), that the too! (41 ) is closed and that a 
support layer (16) of a polyaddition or poiycondensation plastic material is injected 

15 Process according to claim 14, characterized in that the support layer (16) is injected at high 
pressure, preferably between 80 and 100 bar 
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16 Process according to claim 14 or 15, characterized in that the tool (41) is heated to a tem- 
perature of 100" 

^ P^ccess according to claim 14 to 16, characterized in that, after the support layer (16) has 
oeen injected, the tool (41) remains closed during the curing phase of the support layer (16), 
preferably under additional high pressure. 

1 c Process according to claim 14 to 17. characterized in that the tile (14) is placed on a flexible, 
compressible, preferably heat resistant cushion (44), which is located in the bottom half of 

the tool (42) 

<9 Process according to claim 18, characterized in that the cushion (44) is made of bulk sili- 

cere 

20 Process according to claim 18, characterized in that the cushion (44) covers the tile(s) (14) 
at its :their) side edges 



■\'C r E: This is a translation by Beutel Consultants, Inc. 

3eute! Consultants. Inc. shall not in any circumstances be liable or responsible for the completeness and 
accuracy -'J? any Beutel Consultants translation and will not be liable for any direct or indirect consequential 
^ -c nerve loss or ioss of profit resulting directly or indirectly from the use of any translation by Beutel 
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Bescnreibung 

[000 1 ] ~ ij z -rmdung botnfft cm Bclagclement gemaB 
durn ^DO'^ogr ,f des Anspruchs 1 und em Verfahren ge- 
■~ i ■■ Ooe r begr:ff des Ansprucrs "A 
[0002| Aus jc EP 0 239 042 Bi ist em Belagelenent 
V -■j" 3cdonDeirig ooKanni geworden welches aus 
o; ^3' ar^c^er -i.ese jnd emer an deren Unterseite 
lrq^K'c-o'o^ ocor anvulkar isienen Untertage aus Gum- 
■~ ::^s'"t "erart ge Beiagelemente we'den fur Boaen- 
co-ago ~r f assen Balkone Loggien in Neubauten 
scv\ o 'j- Snr'erjrgen emgesetzt 
[0003] Zj- ^e r stei!ung dieses Beiageiemerts wird auf 
"o: ^'orseite oc Keramiktiiese eme haftvermitteince 
3c" c": :t./ge:ragen um die Unterlage aus Gummi mit 
ze>; *- :ese / j verk;eben Derartige Fiiesen weisen den 
\drit' 1 dj' daB der Haftverbund zwischen der Unter- 
a:o -i .3 ^..mm; und der Keramiktiiese von kurzerDau- 
or v. ";3toG~rccre durch etndrtngende FeuchligKert 
occ be : rcn Frost/TauWechsel kann em Losen der 
-i^e aus Gummi von der Fiiese auftreten Des we>- 
:e'on aois* die Fhese den Nachteil auf daB em zusatz- 
c A re 'sscnr tt ti> das Auftragen der haftvermitteir- 
zc~ c-; orcderch : st Daruber mnaus smd derar- 
r cc Bci^go'oneniG reiativ schwer und in der Gesamt- 
nc-re nccr dam it die Unterlage aus Gummi die Anfor- 
deru^gan vv e T'ittschalldammung Warmedammung 
ais ducr ge-inge f edernde Nachgiebigkeit erfullt 
[0004] 3e r Ertmaung hegt deshalb die Aufgabe zu- 
grjnds em 3elagelement zu schaffen, welches eine 
aauema'te Verbmdung zwischen emer Fliese und emer 
~-ac j crscn;c~t aufweist. welcnes leicht und n der Bau- 
"cro n ed':q st und sowie eine einfache und kostengun- 
s:.g? -"erstei'-ng ermoglicht 

[0005] 3 cse Aufgabe wird enmdungsgemaB durcn 
em Beage'emen! gemaB Anspruch 1 und em Verfahren 
i j desser He-stenur.g gemaB Ansprucn 14 gelost 
[0006] Du r cn den Einsatz von einem Polyaddittons- 
kunsistol Oder einem Pofykondensationskunststoff als 
"■'^gnrscnicn! omer Fiiese, wefcne unmittelbar mtt der 
Lmerse-'.e der Fiiese verbunden ist kann eine dauer- 
nafto ha'tverc ndung zwischen der Tragerschicht und 
der Fiiese ohne einen Zusatz emer haftungsvermitteln- 
der Schicht ermoglicht sein Erstaunlicherweise wurde 
herausge'unden daB aufgrund emer Reaktion auf der 
Oce^acne de r Fhese mit einem Polykondensations- 
~do f °civaodi r :Orskunststoff eine dauerhafte und teste 
Vccmcung geschaffen werden Kann. was auf die freten 
OH-Gr jcocn an der Cberflache der Fiiese zuruckzufuh- 
ren som dur'te welche mit dem Kunststoff reagteren 
[0007] Des vveiteren weist das erfindungsgemaBe 
3eiagp j ement den Vorteil auf daB durch die Ausbildung 
::of ''ago: scn.cnt aus etnem Polykondensations- Oder 
^oiy-idditionskunststoff em einfaches Bearbeiten des 
Bf-iage emertes bemn Verlegen gegeben sein kann 
D.c.rjs or*:ndungsgemaBo Belagelcment kann mittels 
ji^c NaBsch eifmaschtne Oder emes Trennschieifers 
-i;J Ma i geschntrten werden Oies ist beispielsweise bei 



der R-ese aus dem Emgangs gonanntcn Stand der 
T ecnnik nicht moglich 

[0008] Nach omer voreilhaftcr A^sgestaltung der Er- 
f indung ist vorgesenen daB ais PoVadditiorsKurststo^ 
5 em Polyuretharscraumstoff vorzugsweise em halbnar- 
*er Integralscnaums'off vecwenact wird D eser eignet 
stch besonders als Tragerschicht G'eichzeit g er'GMen 
3 olyadditicnsKunststofe die Aj*cace we Warrrecar"- 
mung und Tnttschalidarrmung Daruoer htnaus smd 
d^ese winerungsDestana-g woce vorzugsweise JV- 
Stabmsatoren Oder weitero Zjsatze ^m/ugegecen wer- 
den ^onnen 

[0009] Nach emer we'te^en vo^eiiha'ter Ausgestai- 
tung der Erfindung ist vegeseher daB d e "rager- 

7 $ scrncht eme geschlossere AuBenhaut und vc r z jgswe - 
se geschlossenzellig ausgebildet st Dadurch Kann em 
Etndnngen von Feuchtigkeit und em Aufquei'en des 
Kunststoffes vermieden werden 
[0010] Des wetteren ist vorteilhafterweise vorgese- 

20 hen daB die Tragerschicht. msbesondere der Pclyu- 
reihanschaum. verdichtet ist wodurch erztel: werden 
kann ; daB die Trittfestigkeit und Belastung aufgenom- 
mer werden kann Des weiteren kann durch d;e vorten- 
hafte Auswanl der Tragerschicht ermoglicht se n daB 

2S em Beiageiement mit gennger Bauhohe ausgeb:!de: 
werden kann, da bereits eme germgere Schic.ntcicke 
der Tragerschicht ausreicht urn den Anrc^aerungen 
derartiger Belagelemenle zu genugen G-e^cnzeitig 
kann dadurch em geringes Gesamtgew^chi des 3eag- 

30 elementes erzielt werden Vergleichsweise ist eine Tra- 
gerschicht aus einem geschaumtem Kunststoff er^eb- 
hch ieichter ais eine Unterlage aus Gummi 
[0011] Nach emer weiteren vorteiihaften Ausgestai- 
tung der Erfindung ist vorgesehen daB die Trager- 

35 scnicht vollflachig an der Untersefie der Fhese vorgese- 
hen st und gegenuber einem Au3enbere-ch der Miese 
genngfugig zuruckspringt Dadurch kann em einfaches 
und schnelles Verlegen der Beiagelemente auch ohne 
c ugenabstand gegeben sein Des weiteren kann die 

JO Tragerschicht auf emer betragsmaBig sehr groBen Fia- 
che an der Unterseite angreifen und die Fiiese abstut- 
zen 

[0012] Vorteilhafterweise ist vorgesehen, daB die Tra- 
gerschicht auf der Unterseite Noppen zur Bildung emes 
4$ Hohlraumes aufweist Dadurch kann eine Drainage zum 
AbflieBen von Regenwasser oder dergleichen gegeben 

sein 

[0013] Nach emer weiteren vorteiihaften Ausgesia - 
tung der Erfindung ist vorgesehen daB der thermtscne 

so Langenausdehnungskoeffizient der Tragerschicht sehr 
genng ausgebildet ist Dadurch kann ermoglicht sein 
daB sich die Tragerschicht im wesentiichen an den Ex- 
pansionskoetfi7ienten der Fiiese anpaBt wodurcn vor- 
teilhafterweise erzielt werden kann daB keiner'ei 

55 Scher- oder Schubspannungen zwischen der Trager- 
schicht und der Fhese auftroten *onnen wodu'eh der 
teste Haftverbund aufrechterhatten werdon Kar.r Da- 
durch kann die Leoensdauer emes Belageiemertes er- 
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noft w order 3a fcC: urterschiedncnen Temperaturon 
Keine D'uc*- Zuq- Oder Biegebeanspruchunqen bzw 
Aufscrusse ^gen an dor Fiieso auftreten weicne 
-jurch j'V.orsch edlicre AusdehrurgskoeffiZ'enter ner- 
ve rge'uf en werden konnen 

[0014] Das erfmcurgsgemaOe Belagelemem ist be 
vcrzugt aus emer Keramtkfhese und aus emem PjR- 
Scnaumsto" nergestel't Eme ce r art!ge Material korno,- 
ration hat sich ais besonders vorteilhaft gezeigt Das 
~ esenmateral kann aiternativ aus Kjnsiste'n. Natur- 
stoin cde r aergieicnen ausgeoilaet setr 
[0015] Das erfincungsgenafte Verfahren zur Herstei- 
'ii^.q ernes Be'age'ementes weist den Vorteil auf daO m 
ome-m Aroeitsgang .rd mitteis kurzen TaKtzeiten em 
Beiageieneni nergesieift werden kann welches einen 
dauemaften Haftverbund zwischer. emer Fhese und ei- 
rer mit der jnterse'te verbundenen Tragerschicht auf- 
weist Daruber hmaus weist das erfmdungsgemafte 
Velahren cer Vorteil auf da(3 durch die Ausbildung aer 
>agerschicnt aus emem Potyadd;tions- Oder Poiy*on- 
dersationsKurststotf unabhangig von der Starke der 
c ' ese 'mmer e n Belagelement mit gleicher Bauhcne 
herges;e:i* weroen Kann Durcn das unmrttelbare Auf- 
fcrmgen cer 'ragerscrvcht auf die -iiese kann die Ho- 
herdiffererz ausgeghchen werden Em durch die erfm- 
aurgsgemaB nergestellten Beiagelemente veriegter 
Bodenbe:ag weist somit eme ebene Belagflache auf 
[0016] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgesta!- 
tung des Vertahrens ist vorgesehen, daB der als Poly- 
acditionskunststoft vorgesehene Polyurethanschaum 
vcrzugsweise em halbnarter Integralschaum unter ho- 
rern DrucK emgespr.tzt wird Hterbei stnd vortetihafter- 
weise Drucke vorgesehen, die in Bereichen zwischen 
5C und i 00 bar iiegen konnen wobei anwendungsspe- 
i 'sen hone^e ode r niedngere Drucke gefahren werden 
kennen Cadurch -tarn eme hochverdichtete Trager- 
schicht hergesteHt werden die gleichzeitig vorteilhafter- 
weise geschiossenzelug ausgebildet ist 
[0017] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestai- 
t^ng ist vorgesehen daB eme Werkzeugform auf eme 
Temperatur unter 100 3 beheizt wird Dadurch kann eme 
Erhohung der Taktzeit durch einen schnelleren Aushar- 
teprozeft der Tragerschicht gegeben sem. 
[0018] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Wei- 
terbildungen der Erfmdung sind in den weiteren Anspru- 
chen angegeben 

[0019] Anhand der Zeichnung wird nachfolgend em 
bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel der Ertindung be- 
schreiben Es zeigen 

Fig l cine schematische Teilansichi ernes Boden- 
belages mit erfmdungsgemaGen Belagele- 
menten 

F q 2 eino Unteiansicht des erfmdungsgemaften 
Boiaqeiementos gemaB Ftg 1 



F:q 3 



eme oorspektivische Ansmht eines Verb in - 



aurgseicmo'Vos /^mmcest zwc zuc r 
arcer oenaur-rT'er Seiage'ementen 

z q 4 eme scremat sc^e S.3i:enansmh: vor /wo. 
s Beiagelemente'- 3rmo ^ugerabstand 

" q 5 eme scenrv.! :>c~o Se.teransicrt zweie^ mi*. 

~ jgenacs!a f -d / .e n a r der angeordneten Be- 
iagelemente ^ 

io 

F'g 6 eme schenat scne Scmn-ttdarste lung ernes 
Werkzeuges z_' Dufch : uhrunq des erm- 
dungsgerraOe-** Ver;-trrens 

'5 [0020] n F-g 1 ist etr Be^qeiement 1 1 carqes:e :l 
weicnes f ur die Btidung e res 3ocerbe:ages auf emer 
Terrasse emem Balkor coe^ dergleichen vorgesenen 
ist Auf beisptelswe;se emem Terrassenboden 12 ist ei- 
ne vcrzugsweise aus Kjiststcff ausgebilcete Niveiher- 

20 sch'cht 13 beispieisweise emer Kunststcflolie vorge- 
sehen undbildet eme abc.chtende Lnterlage fur das 3e- 
iagelemen! 1 1 Weitere arwencungsbedmgte Schich- 
:en konnen ebenfalis vegesehen sem jn eme Jnter- 
!age a^szubilden Ebenso <arr o\ne Veriegurg Ktes- 

25 bett denkbar sem 

[0021] Das Belageler^ert '1 oesteht aus emer Fiiese 
14 und emer Tragerschicnt 16 we-che mil emer Jnter- 
seite 1 7 der Fhese 14 ve r bunGer .st. Eme Cberseite 1 3 
der Fiiese 14 ist unter as*he*.schen Gesichtspunkten 

Jo ausgebildet 

[0022] Die Tragerschicni ^5 besrent aus emem Pcty- 
additicnskunststoff. wie ceispieisweise Poiyurethan 
Poiyhamstoff ooer Polykcndensationskunststcff, wie 
Polyester Poiyamd ^he r op>ast Amincplast EpoxiO- 

35 ha^zoder Sihkon Bevcrzugt ist die T-agerscntcht 16 aus 
emem gescnaumten Pciyjrethan hergesteiit vcrzugs- 
weise emem halbharter ntegra:scraum. der u^mitle- 
bar mit emer Unterseite 17 o ner Keramikfhese M ver- 
bunden ist 

40 [0023] Die Unterseite ^7 der FNese 14 ist unbehanaeli 
und weist vorteilhafterweise kerne Glasur auf Die nach 
dem Brennen einer Keramik f liese entstehende Oberfia- 
che ist geeignet einen dauerhaften Haftverbund mit dem 
halbharten Integralschaum emzugehen Bei diesen 

-*$ Oder anderen Materialien der Fiiese 14 kann ggf eme 
Vorbehandlung der Unterseite von Vorteil sem damn 
der hohe Haftverbund m.t der Tragerscmcht ermoglicn; 
■st Die Tragerschicht 16 mscesondere der halbhar:e 
Integralschaum, weist den Vorteil auf, da3 eme hinrei- 

so chende Festigkeit der Tragerschicht 16 fur die Trtttfe- 
stigkeit gegeben sem karr Daruber hmaus ist dieser 
Werkstoff nicht zu sprode und auch nicht zu fest urn die 
zumeist aus Kunststoff odo r ^GO r ausgebildote dichten- 
de Schicht auf der Unter age /u beschadiqen 

^5 [0024] Des weiterer *a°n ^m starker Haftverbund 
selbst bei einer goringer Wasseraufnahme von unge- 
fahr weniger als 1 °o eme ^uto Verkrallung der Trager- 
schicht 16 mit der Ooe'tacre der Unterseite 1 7 der Rie- 
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' * "'" ;o'' So lbs* ce\ ^emsteinzeugfhesen ist oin 
-f- - 1" ■■•■'bt,nd gegeben Je gennqer die Wasser- 
i '' :''^: r -Nose st aosio gonnger ist die Poren- 

[0025] ~ o '-agerschicht 1 6 iiegt im wesentlichen 
.■?! " i:r c -n aer unte'seite 1 7 der Fhose 14 an. wobei 
: . - aj.c: i r, jDO'cich 1 9 dor "hese 14vorgesehen ist 
0: T rage, r schicnt 15 ist Ein dadurch ge- 

C'tcio*:;' -u:*spruch 2 1 wetst den Vorteil auf, da 3 em 
r,U'-.;;;os Apemander'iegen aer Fhese 14 beim Verle- 
qc^ 2C ^e^geiemente 11 ohne Fugen gegeben sem 
o 'j.es ::eispielswetse naher m F j g 4 dargesteilt 
v * ? ^ -rje-sc^cnt 16 weist des weiteren Noppen 22 
au: zc i / B.cung von Honlraumen zur Unterlage 12 
.■cqe^por s: ^nd ermoglicht da 3 eine Drainage ge- 
^eco" s; I iO \oppen 22 konnen gemaB Fig 2dreieck- 
•c r -^ ge jOe- ^adratische runde oder andere Geome- 
er :iLfwesen Bei a'len Geometrten ist vorgesehen 
c^eso vcn ,hrer Auflageflache eine Schrage zur 
^ .rcqcr'jr den Schicht aufweisen. weiche zur einfa- 
cneren E^t!o r nung aus emem Werkzeug dient. Vorteif- 
r -aTte'wciso <.i' n r vorgesehen sein. daB die Auflagefla- 
de- \copen 22 Verstarkungen oder Versteifungen 
ooo' 3c r .. vkaooen oder dergleichen aufweisen 
[0026] .OS weiteren *ann vorgesehen sein daB die 
T age:sc r c n i *6 Emlagen. wie beispielsweise Matten 
Gewece Gew^rke oder dergleichen aufweist. Dtese 
corner /_ ^ Verstarkung der Tragerschicht 16 dtenen 
3e!Sp.eir. se konnen diese aus Kunststoffasern oder 
^ eia ; l.-sc~o-n Facen ausgebildet sem Die Gesamtbau- 
n ore rjes 3^!aqe ementes 1 1 die beispielsweise nur 25 
ory-agon ^ann. wird durch die Plattenstarke der 
F ; ese ' 4 jpc der Dicke der Tragerschicht 1 6 bestimmt 
Bet der Trsge^scricht 16 ist vorteiihafterweise vorgese- 
non da.i a e Cic*e der durch gehenden Schicht unddie 
Hone 23t Ncocen 22 im wesentlichen gleich ausgebil- 
ott i, ?Aj.i Anwendungsfallen weiche geringere An- 
f crc;crurq.3r an die Drainage aufweisen. konnen die 
NopDe" 22 auch kleiner ausgebildet sein oder eine gro- 
Bo r c Auf!age f! ache einnehmen 

[0027] Je erfmdungsgemaBen Beiagelemente 11 
we<sen des weiteren em geringes Gewicht auf und kon- 
nor oeisD oisweise 25 kg/m 2 betragen. Des weiteren 
konnen die erfmdungsgemaBen Beiagelemente 11 
orne Eotsorgen des alten Belages Oder z B Balkon- 
autbaus verlegt werden. 

[0028] n - g 2 ist erne Unterseite des Belagelemen- 

;cs ' I jai:josiO;iI Die ;n Eckbereichen 23 angeordnoten 
Nocoen 26 nornen von der dargestellten Geometne ab- 
woicnend ausgebildet sein Die Noppen 26 weisen ei- 
ron diagonal uber den Eckbereich 23 verlaufenden 
S-jnotz 27 auf welcher zur Aufnahme emes Verbm- 
d^ngseiemor.tcs 2S dient Das Verbindungselement 2S 
di-3 r it /jr "osit.onierung und Fixterung beispielsweise 
woteftjr 3olagelemente 11 zueinander und ist wie in 
F q 2 ofcrm imKS dargestellt in dem Schhtz 27 angeord- 
roi Daduxn .st em AnschluB von drei weiteren Belag- 
eiemcnter ' i gegeben 



[0029] Das VerDmdungseiemcnt 25 st n -ig 3 oo r 
spektiviscn dargeste : it una weist auf e^^9 r Cterseite 29 
em Fugenk'eu/ 31 auf Au f aer gegenuoernegondon 
ontersette 32 st die -lacho 3;ar ausgebildet Das Ver- 
5 bmdungseiement 28 welches e;ne Venegeh'l^e da r - 
stellt, ist als Kunststoffspntzguiltci' beispielsweise dus 
Pclyurethan. hergesteHt 

[0030] in den F:guren 4 und 5 st a^ f gezeigt daf^ 3as 
Verbindungse>err>ert 23 sowohl zum Vcrfegen de r 3e- 

*o 'agelemente li chne Fuge (Fig 4; ats auch nr. it emem 
Fugenabstand (F,g 5~ emsetzoar st 3eim VeMegen 
StoG auf StoO wird das Verfcmdungseierr.ent 23 rmt oenn 
p jgenkreuz 31 nac^ unten we-sena >n cen Schtitzer 27 
angeordnet Die Tiefe des Schntzes 27 st dabei de r a^ 

1 * vorgesehen daO das Verbrndungseiement 26 ;n seiner 
emgesetzten Position aufgenommen werden kanp 
[0031] Vorteiihafterweise kann oie Schhtztiefe derar: 
bemessen sein daB em gennger Luftspalt zwischen 
den Fliesen 14 aer Beiagelemente 11 ausgebildet st 

20 [0032] In Fig. 5 ist das Verbmoungselement 23 xit 
dem Fliesenkreuz 31 nach oben weisend angeordnet 
wobei die Hone der Stege des Fiiesenkreuzes 31 deran 
ausgebildet smd da3 diese zummdest teilweise an ei- 
ner Seitenfiache der "hese 1 4 annegen una ase Fhese^ 

2S 14 auf Abstand halten konnen Durch die Steckverbm- 
dung des Verbmdungselementes 26 m:t den Belageie- 
menten 11 kann der Boaenbeiag problemlos zur Reini- 
gung oder Abdichtung des Jntergrunds aufgenommen 
und anschlieBend wieder einfach verlegt werden Vcr- 

30 teilhafterweise sina keme Verlegenilfsstoffe wie Stelz- 
iager Teerringe oder Abstandhalter erforderttch 
[0033] In Fig 6 ist em schematischer Ouerschnitt ei- 
nes Werkzeuges 41 zur Herstellung des erfindungsge- 
maBen Belagelementes 11 dargestellt. Das Werkzeug 

35 41 weisteineuntereHaifte42auf weiche von etnerobe- 
ren Haifte 43 geschiossen wird !n der unteren Halfte 42 
tst em Kissen 44 vorgesehen welches zur Aufnahme 
der Fliese 1 4 dient Diese wird mit der Oberseite 1 3 auf 
das Kissen 44 weisend m die untere Formhalfte 42 em- 

40 gelegt Das Kissen 44 ist eine nachgiebige Masse ; wei- 
che druck- und hitzebestandig ist Vorteiihafterweise ist 
vorgesehen. daft das Kissen 44 aus einer Silikonmasse 
besteht. Dieses Kissen 44 weist den Vorteil auf, daB ggf 
Unebenheiten auf der Oberseite 18 der Fliese 14 bzw 

45 auch strukturbedingte Unebenheiten wahrend des Her- 
stellungsprozesses der Tragerschicht ausgeghchen 
werden konnen Dadurch kann em Spnngen Oder Plat- 
zen der Fiiese 1 4 wahrend des EmspMzens des Kuns; ■ 
stoffes in das Werkzeug 41 verhmdert werden Des we - 

50 teren weist das Kissen 44 den Vorteil auf daB die Au- 
Benrandbereiche 19 der Fliese 14 umfaiBt werden so 
daB gleichzeitig eine Abdichtung und Begrenzung Jer 
auf die Unterse'te der Fliese 14 aufgescnaumiten Tra- 
gerschicht gegeben s t Somit kann erne Nacharneit von 

55 ggf an Seitenflachen der Fliese M anhaftenoer ^rager- 
scnicht vormiedon werden 

[0034] Die obere Formhalfte 43 woist emo Noqativ- 
form von einer Unterseite der "-agerscmcnt 16 a^t 
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Nach dem Emlegen aer Riose m wrd aas Werkzeug 
41 qeschiossen Vorieilhafterweise iteqt eine Schuiter 
46 der ocoron Werkzeughatfto 43 auf der Unterseite aer 
F!>ese 14 auf wodurch der Rucksprung 21 ausgebildet 
sem *ann An einer AuGenseite der Werkzeughalfte 43 = 
isi oin Hocndruckmischkopf 48 vcrgesehen der uber 3 1 - 
nen Angufi 47 unter hohem Druck beispielsweise 50 
Cis 100 bar den piast fizierten Kunslstoff ,n emer zw ! - 
schen d:e Fliese 14 und oberer Werkzeug hatfte 43 ge- 
bildeten HohUaum emspntzt Nach dem Emspntzen des -J 
Kurststoffes in das vorbehetzte Werkzeug 41 welches 
etne Temperatur von unter 100 3 aufweist wird die 
Werkzeugfom 41 geschlossen gehaiter damit die Tra- 
gerschicht '6 ausharten *anr Be' emem haibhanen ir- 
tegralschaum st die Ausnartedajer beispieisweise zw ! - ^ 
schen zwei bis funf Minuter bevor das Werkzeug 41 ge- 
offnet und das fertige Belagelement 11 aus der Werk- 
zeugform entnommen werden kann Bei der Trager- 
schicht 1 6 ist vortetlhafterweise em Schaumgewicht von 
500 bis 1000 g/l vorgesehen. Die ^ragerschtcht 15 'St 20 
derart etngesteilt dai3 etne geschiossenzellige und ver- 
dichtete Schaumstcftschicnt ausgebildet werden kann 
weiche eme qeschtossene AuBenhaut aufweist 
[0035] Durch das oeheizte Werkzeug 41 kann gleich- 
zeitig eme Vorwarmung der Fliese 14 vorgesehen sem 25 
wodurch der ReaktionsprozeO zwischen der Trager- 
schicht 16 und der Oberflache der Unterseite 17 der 
Fliese 14 begunstigt werden kann. 
[0036] Von Hocndruckmischkopf 4S konnen mehrere 
Werkzeuge 41 bedient werden, so daf3 mehrere Befag- 30 
elemente 11 gleichzeitig hergestellt werden konnen 
Ebenso konnen mehrere Fliesen 14 m emer WerKzeug- 
halfte zum Aufbringen emer Tragerschicht 16 vorgese- 
hen sem 

[0037] Nachdem die Tragerschicht 16 ausgehartet :St 35 
wird das Belagelement 11 aus der Werkzeughalfte 42 
entnommen Das Einbrmgen des Schlitzes 27 in die im 
Eckbereich 23 angeordneten Noppen 26 kann durch 
Scnieber im Werkzeug ertolgt sein Aiternativ konnen 
diese Schhtze 27 nachtragiich auch manuell einge- 4 0 
bracht werden 



Patentanspruche 

45 

1. Belagelement bestehend aus emer Fliese (14) una 
emer an emer Unterseite (17) angeordneten l>a- 
gorscntcht (16) dadurch gekennzeichnet. daft dte 
aus emem Polykondensationskunststoff Oder Poly- 
additionskunststoff ausgebiideten Tragerschicht so 
(16) mit emer Obertlache der Unterseite (17; der 
Fliese (14) verbunden ist 

2. Belagelement nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeichnet daft als Polyadditionskunststoff em Poly- 55 
urethanschaumstott vorzugsweise em halbhartc-r 
inieqraischaum vorgesehen 'St 



3 Beiageiemert racr A^s^'-c" ' _ v Jo r 2 cadu-c" 
gekennze'Ch^e: cr-11 7 Jo rjo-si H m^' "6: o"-o 
geschlossene Aui^err-^; ,rc ^-rA.qsweise c;o 
schlossenze'liq ausqec ice! =A 

4 Beiageiement nach emem v?'hcrqenenae ri A:" 
sorucne dadu r cn qe*c-r'A:o:c^e: jd "J d'C ""rngo 
schich: '5 ' veid r*v-:-! 

5 Beiage'emen nach eme~ i:er vomer qenence" Ar ■ 
sorucne dadurch ge*,e r r/e crnc-t. da3 2>c 'rage 
schich! .15) voi! fi ^cr -; in de- Jnterseite "7' :c 
F';ese*i4 vor^esero^ s: j r ''d jeqe^uber den A;. ■ 
3ertereicre r ' ?■ cc -' esc 1 - ger rgfug.g z - 
ruCK.spr rg: 

6 3eiage ! emer.t nach 0 n er ze: ;e""c r genenden Ar- 
soruche dadurch geterrze-cr net ;iai3 auf der L r ■ 
terseitet"7)de rT 'ago'sc" cn: 15: Nccccn 22 26 
zur Biiaurg vcn hohira-mer /crqeserer smd 

7 Vornchtung nach ererr cor jcr^c ! 'c;ercrCen Ar - 
spruche dacu r ch geKenr»/e cT*y ca3 cer Lar- 
genausdehnungs^ccr f >7 cri T 'age r sch'Cht 

an den der Fliese i* ~- arpaBca' s; 

8. Belagelement nach erem cer . c r rergenence^ - 
spruche dadurch ge^e^rzs-c.^^e: Ja3 d.e ""rage"- 
schicht (16) em Scnau^gew cn: vcm 5CC b.s I CC: 
g/1 aufweist. 

9. Beiage emert nach e.^c-m acr v'C^ergenenden Ar - 
sorucne dadurcn qeKS^rze-cnet -aO die ^ese 
(M) aus -^erarnscre ^ Vatsriai ausgebildet ;st 

10. Beiageiement nacn A^sp-ucn 1 dadurch gekerr- 
zechne! daf3 c-,e T ^.ge r sch ;cn: 16; m EcKbei^ - 
chcn (23) der Riesc " 4i jewei : s eine Noppe ;26- 
aufweist. in der em ScH'tz .;27 ■ zur Aufnahme ernes 
Verbmdungseiemehtas '2~i emgebracht ist 

11. Belagelement nach Anspruch 10. dadurch gekenr - 
zeichnet. da3 das p ; attenformige Verbindungseie- 
ment (25) quadratiscn ausgeo Idet ist und auf emer 
Unterseite (32) pian ausgebndet ist und auf der ge- 
genuberiiegenden Cfcerseite -29) em p ugenkreu/ 
(31 i aufweist 

12. Belagelement nach Ansprucn 10 odor 11 dadux^ 
gekennzeichnet dan em ScNit/gruno des Schl' 1 - 
zes (27) diagonal ubcroen Eckbereich :23) ve-lau". 
unddie Schlitztiefe vom Eckcunkt :23) aus gesohen 
wenigstens die HalMe e rer Kanten^ango cos Vo f - 
bmdungselementes 26, .mia :t 

13. Belagelement nach emem de^ Arspf ucho 10 bis 1 2 
dadurch gekerrzeid'net dai3 'Jhs Verbmdunqsoie- 
ment (23) emersoits mil -uqenkreuz i3T. zur 
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- ■ ■■ . jor F ieson ' 1 4) woisond jnd eine Fugc 
-,'v - :r.r z <;esen < 1 4) bJdend und andererseits 

. ■. ■* - jgo cicr f-iioso ; 1 4 1 weisend und dio Fhe- 
' * 'jurd-q anemanderiieqend ;n dem Schlitz 

J' T r v':orbar ist J 

14 /or-'^r-jf /ur Hersteliung eines Belageiementes 
' :^?s:or erd aus emer Hiese (14) und emer auf 
:. "c _nc-se'te 1 1 7) der Fhese 1 1 41 angeordneten 
-i'j'rscf-.cht -iSi dadurch qekennzeichnet da3 ^ 
- "4} mit Sip.er Oberseite (15) m eine 
.Vo-h/-:^ara : fte ,42) ernes Werkzeuges (41 ) einge- 

- r "i :n3 das Werkzeug ;4i i geschlossen wird 
./"j j.i : o r c Trage. sch:chi - 16) aus einem Polyac- 

* ' s-^-s'stcff Oder D oiykondensat!onskunstsiotf ^ 

- ::.-.s //-r«./eug :4M eirgespntzt wird 

15. '-J^-^i'.-r nach Anspruch 14 dadurch gekenn- 
■o-.r^^or da:3 die Tragerschicht (16) mit hohem 
v'-c^ vcr/ugsweise zwischen 50 und 100 bar em- *0 

16. ?r -acr. Anspruch 14 Oder 15 dadurch ge- 
vr'-zor^t da3 das Werkzeug f4i) auf eine 
";rjC'i^ r unier 100 3 benetzt wird 

1 7 Vor'^nrer rach einem der AnsprCiche 1 4 bis 16. da- 
:j-c- ae^ornzeichnet daf3 nach dem Emspntzen 
zq ' r ^3e'3chicht (16) das Werkzeug (41 ) wahrend 
; Aus^artephase der Tragerschicht (16), vor- 'JO 
/^os'.vG.sa °nit zusatzhchem Druck ; geschlossen 

18. Ve^anren nach einem der Anspruche 14 bis 17 da- 
jj'C joKonnzetchnel daG die Fliese (14) ;n em 
-vac-* ;-eb qes und dichtendes vorzugsweise war- 
•^9ces:a^d ges Kissen (44) ; welches in einer 
vVo'KZG-qr.aifte (42) angeordnet ist. emgelegt wird 

19. Vor'an rer nach Anspruch 18. dadurch gekenn- -to 
ze-;nn.et aaft das Ktssen (44) aus einer Silikon- 
m^sse hergestellt wird 

20. Ver'anren nach Anspruch 18 dadurch gekenn- 
/eicnnet daB durch das Kissen (44) die zumindest 
cne Fiese (14) an den Seitenkanten abgedeckt 
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Fig. 3 
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Fig. 5 
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